
VÁLVULAS DE RETENCIÓN
DE DOBLE CLAPETA DC



El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.
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1. Características Generales
La función principal de una válvula de retención es evitar el paso 
del �uido en sentido contrario al deseado. Cuando dicho sentido 
es el correcto la válvula de retención se mantiene abierta y 
cuando el �uido pierde velocidad o presión la válvula se cierra 
evitando así el contra �ujo. La diferencia de presiones entre la 
entrada y la salida hace que la válvula esté abierta o cerrada.

La válvula tipo DC es una válvula de retención de doble plato tipo 
Wafer para montaje entre bridas DIN, ANSI, JIS, etc.

La presión de los muelles sobre las clapetas favorece una apertura 
progresiva y reduce el golpe de ariete.

De la misma forma este tipo de válvula no permite la regulación 
de apertura mediante el tarado de sus muelles, debiendo 
considerarse siempre como valores de referencia los dados en el 
apartado “muelles” del punto 2.1.

La estanqueidad del asiento se consigue por la presión que el 
�uido ejerce sobre las clapetas contra el cuerpo, no por la propia 
presión de los muelles.

En las válvulas con cierre por elastómero, este se vulcaniza en las 
clapetas sobre la cara de entrada del �uido, garantizando una 
total estanqueidad y una mayor vida útil de los mismos.

La válvula va equipada con topes mecánicos que protegen a los 
muelles y evitan que las clapetas puedan sobrepasar los 90º de 
apertura. Dichos topes mecánicos pueden ser fundidos en el 
mismo cuerpo, dependiendo de los materiales y medidas, o bien 
realizados mediante varillas de inoxidable. (Véase punto 2.2.).

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

1.1. Directivas CE. 

Las válvulas de retención tipo DC cumplen las siguientes 
Directivas:

1. Directiva de Máquinas: DIR2006/42/CE.

2. Directiva de Equipos de Presión (PED): DIR2014/68/UE
Las válvulas de retención tipo DC, para materiales y presiones 
estándar, cumplen los requisitos de la DIRECTIVA EUROPEA 
PED 2014/68/UE referente a EQUIPOS DE PRESIÓN. 
Es responsabilidad del cliente informar sobre las presiones 
máximas de trabajo y el tipo de fluido. 
Para mayor información ponerse en contacto con nuestro 
departamento técnico.

3. Directiva de Aparatos y Sistemas de Protección para 
Uso en Atmósferas Potencialmente Explosivas (ATEX):  DIR
2014/34/UE
Las válvulas de retención tipo DC han sido sometidas a un 
procedimiento de evaluación de acuerdo a los requisitos de la 
DIRECTIVA ATEX 2014/34/UE para su uso en atmosferas 
potencialmente explosivas, quedando fuera del alcance de 
dicha Directiva.  
Es por ello que estas válvulas son adecuadas para uso en 
todas las zonas ATEX. 
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1.2. Aplicaciones
La válvula DC es una válvula anti-retorno.
Bombeo de �uidos en general.
En compresores de baja presión.
En redes contra incendio.
En estaciones de bombeo y redes de distribución de agua limpia, 
riegos (aguas �ltradas), etc...

Las válvulas deben ser almacenadas a una temperatura de entre 
0ºC y 30ºC en lugares secos y limpios para prevenir el posible 
deterioro del vulcanizado de los platos.
Procurar evitar el uso del eje central de la válvula para 
manipularla, si 

no hubiera otro remedio, suspender la válvula por los extremos 
del 
eje, nunca por el centro del mismo. Para medidas superiores a 
DN 150 se suministra la válvula con un tornillo cáncamo para 
facilitar su manipulación.

1.3.1. Almacenaje y manipulación
1.3. Instrucciones de instalación y servicio

1.3.2. Sentido de paso y posición

1.3.3. Montaje
Preparación
Antes del montaje de la válvula en la tubería, inspeccionarla para 
veri�car que no ha sufrido ningún desperfecto durante el 
transporte o almacenaje. Asegurarse asimismo que el interior del 
cuerpo, especialmente en la zona del asiento, esté limpio.
Comprobar que tanto las bridas como las juntas de las bridas 
son las adecuadas. Un posicionamiento incorrecto puede causar 
deformaciones en la válvula, di�cultando o incluso impidiendo su 
funcionamiento.
Comprobar que el diámetro interior de la tubería no es inferior al 
DN de la válvula.

Fijación en la tubería
Limpiar los restos de polvo, oxido y suciedad que pudiera haber 
en las conexiones de la válvula a la tubería.
Comprobar el sentido del �ujo. La válvula debe ser instalada con 
la �echa de �ujo (marcada en el cuerpo) apuntando a la dirección 
del �ujo.
El apriete de los tornillos de la brida se debe hacer en cruz y 
gradualmente. Se recomienda revisar el apriete tras un breve 
periodo de tiempo de funcionamiento de la válvula.

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

La válvula tipo DC, dada su versatilidad, permite una perfecta 
aplicación en la mayoría de las instalaciones tanto en tubería 
vertical como horizontal, con �uido ascendente o descendente. 
(1.2.4.).
En el caso de tubería vertical, �uido descendente, consultar con 
el fabricante.

Como fabricantes nuestra recomendación es el tener siempre en 
cuenta qué presión, dirección del �uido y adecuada colocación 
de la válvula garantizarán un óptimo funcionamiento de la misma, 
por lo que el departamento técnico de HERBE S.L., estudiará 
cualquier particularidad de la instalación para aconsejar en lo 
posible sobre la idoneidad de la válvula en condiciones 
particulares.
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Advertencia. Es responsabilidad del usuario verificar la 
compatibilidad del fluido en las condiciones de servicio con los 
materiales que componen la válvula. 



*En tuberías verticales la dirección del �ujo debería ser hacia 
arriba. Para montaje en sentido descendente o en otras 
posiciones consultar previamente a nuestro departamento 
técnico.

1.3. Instrucciones de instalación y servicio

La válvula puede ser instalada en tuberías horizontales o 
verticales. Cuando se trate de una tubería horizontal, el eje de la 
válvula debería ser perpendicular al plano horizontal. 

1.3.4. Posiciones de instalación 

Posición
Correcta

Posición
Incorrecta

Eje de giro vertical

Eje de la tubería horizontal

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC
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La instalación de las válvulas de retención a la salida de bombas, 
codos, reducciones, etc, hace que el �uido entre en la válvula 
generando turbulencias, originando posibles daños a los 
elementos 
internos de la válvula. También se puede producir el fenómeno de 
cavitación acelerando la corrosión o los daños en las zonas 
afectadas por el mismo.

Para evitar estos problemas las válvulas deben ser instaladas 
como se indica en la �gura, así conseguiremos un �uido laminar y 
evitar las turbulencias que impiden la apertura total de la válvula y 
el fenómeno de cavitación.

En caso de que no sea posible seguir estas recomendaciones en 
la instalación, asegurarse de que el �uido a la entrada de la 
válvula es estable. Con ello se logrará una mejora en el 
funcionamiento y en la duración de la válvula.

1.3. Instrucciones de instalación y servicio

Cuando se acople una válvula de mariposa cerca de una válvula 
de retención de doble plato, asegurarse que la distancia entre las 
dos válvulas es su�ciente para evitar que los platos de la válvula 
de retención inter�eran con el disco de la válvula de mariposa en 
posición abierta.

No se deben colocar estas válvulas en instalaciones donde haya 
bombeos con pulsos. Estos sistemas de bombeo provocan el 
desgaste prematuro de los elementos internos y el mal 
funcionamiento de la válvula.

1.3.4. Posiciones de instalación 

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

Zona de estabilización: 5xDN
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1.4.1. Desmontaje y montaje de la válvula para sustitución de piezas de recambio
1.4. Mantenimiento

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC
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Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Tope/Varilla tope
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3
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1
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Desmontaje

A
Desmontar válvula.
Soltar los tornillos prisioneros (5) para 
poder retirar la varilla tope (7)* y los ejes 
(6).
*Existente en determinados modelos.

C
En este momento es MUY IMPORTANTE 
protegerse del retroceso del muelle (4) 
poniendo una pieza que cubra la cara de 
la válvula según la �gura.

B
Introducir una varilla o destornillador 
para desplazar el eje (6) lo su�ciente 
para poder extraerlo desde el lado 
opuesto, pero sin llegar a sobrepasar la 
totalidad del muelle (4).

Una vez desmontada la válvula sustituir 
las piezas deterioradas y presentar las 
clapetas (2), las arandelas (3), el/los  
muelle/s (4) y el eje (6) dentro del cuerpo 
(1) de la válvula.

D
Despúes de introducir el eje (6) en las 
clapetas (2) y la arandela (3) y antes de 
Introducirlo en el muelle/s (4) girar una 
de las patas del mismo una vuelta entera 
(360º) o cada una de las dos patas media 
vuelta (180º cada una) en el sentido de 
giro del muelle y continuar pasando el 
eje (6)  por la otra arandela (3) y el resto 
de orejas de las clapetas (2) hasta que 
llegue al otro lado del cuerpo (1).

E F
Una vez colocadas todas la piezas 
correctamente poner los tornillos 
prisioneros (5) junto con una pasta 
sellante de roscas (recomendado Loctite 
577).

Montaje

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

Equiparse con las medidas necesarias de seguridad en el trabajo,
especialmente guantes y gafas de seguridad.

Advertencia !
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2.1. Construcción y materiales

2. Características Técnicas

1
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5
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7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Tope/Varilla tope

Tor. cáncamo8

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

EN-GJS-400 / CF8M / Acero al Carbono / Bronce / Bronce-aluminio / Duplex / AISI 904L / Superduplex / otros

AISI 316L / Bronce / Bronce-aluminio / Duplex / AISI 904L / Superduplex / otros

Nylon / Delrín / PTFE / Bronce / otros

AISI 302 / AISI 316 / Inconel X750 / Hastelloy / otros

Acero / Inox A2 / Inox A4 / Duplex / AISI 904L / Superduplex / otros

AISI 316L / Duplex / AISI 904L / Superduplex / otros

EN-GJS-400 / AISI 316L / Duplex / AISI 904L / Superduplex / otros

Acero

* Consultar a nuestro departamento técnico cualquier combinación entre materiales.
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NBR
Adecuado para �uidos que contienen grasas o aceites a 
temperaturas no superiores a 100ºC.
EPDM
Generalmente utilizada para agua y productos diluidos en agua. 
También puede ser usada con productos abrasivos.
VITON
Apropiado para aplicaciones corrosivas y para altas temperaturas 
de hasta 190ºC. en continuo y para picos de hasta 220ºC.
SILICONA
Utilizada principalmente en la industria alimentaria y para 
productos farmacéuticos con temperaturas no superiores a 
250ºC.
Otros tipos bajo consulta a nuestro departamento técnico.

1 Cuerpo
El cuerpo es de fundición nodular EN-GJS-400 recubierto con 
protección epoxy polvo de un espesor de entre 80 y 120 micras 
en RAL 5017 o de fundición inoxidable CF8M.

Bajo consulta a nuestro departamento técnico es posible el 
suministro del cuerpo en muy diversos materiales y aleaciones 
tales como aceros al carbono, bronces, bronces al aluminio, AISI 
904L, distintos dúplex y superdúplex, etc.

Además existe la posibilidad de aplicar distintas imprimaciones y 
diferentes colores.

En el cuerpo en fundición nodular aparecen dos resaltes en el 
interior que hacen la función de topes mecánicos para proteger a 
los muelles y evitar que las clapetas puedan sobrepasar los 90º 
de apertura.

2 Clapetas
Fabricadas en acero inoxidable 316L como estándar, pueden ser 
piezas fundidas o mecanosoldadas y, bajo consulta a nuestro 
departamento técnico, se pueden suministrar en los mismos 
materiales en los que se fabrica el cuerpo o en combinaciones 
entre diversos materiales.

La principal característica de la clapeta DC es que se vulcaniza 
completamente una de las caras  con un elastómero con el 
objeto de mejorar y aumentar su vida útil y asegurar el cierre y 
por lo tanto la estanqueidad de la válvula frente al desgaste de 
las clapetas.

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

ELASTÓMERO

Elastómeros

NBR

EPDM

Viton

Silicona 

Temp. máx.

100

120

220

250

T. Temperaturas en ºC.

Temp. mín.

-20

-25

-5

-40

TABLA DE TEMPERATURAS Y APLICACIONES DE CADA TIPO DE ELASTÓMERO

Bajo consulta a nuestro departamento técnico es posible el 
suministro de válvula DC con otros tipos de cierres no blandos en 
las clapetas:
METAL-METAL / PTFE / OTROS.

METAL-METAL PTFE
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3 Arandelas
Fabricadas en nylon y en Delrin, protegen del desgaste por 
rozamiento a las clapetas.

Bajo consulta a nuestro departamento técnico y para 
aplicaciones especiales se pueden suministrar en otros 
materiales como PTFE, bronce, etc...

4 Muelles 
Se fabrican en acero inoxidable 302, permiten el retorno de las 
clapetas a su posición original cuando no hay contrapresión en la 
instalación.

Se pueden suministrar muelles en distintos materiales tales como 
acero inoxidable 316, Inconel X750, Hastelloy, etc... bajo consulta 
a nuestro departamento técnico.
La siguiente tabla determina los valores aproximados de apertura 
para válvulas colocadas en posición vertical en tuberída 
horizontal.

5 Tornillo prisionero
Son en acero inoxidable, �jan los ejes al cuerpo de la válvula.
Para cuerpos fabricados en materiales especiales tales como 
904L, dúplex, superduplex, etc…existe la posibilidad, bajo

consulta a nuestro departamento técnico, de suministrar los 
tornillos prisioneros en los mismos materiales o en 
combinaciones de ellos.

6 Eje
Los ejes son en acero inoxidable 316L y permiten el giro de las 
clapetas en el cierre y apertura de la válvula.

Al igual que los tornillos prisioneros existe la posibilidad, bajo 
consulta a nuestro departamento técnico, de suministrarlos en 
materiales especiales como 904L, dúplex, superduplex, etc… 

7 Tope/Varilla tope
Los topes mecánicos son elementos que favorecen el buen 
funcionamiento de la válvula DC evitando el golpeo de las 
clapetas entre si, así como la posibilidad de que alguna de ellas 
pase al otro lado y quede la válvula abierta en el momento de la 
contrapresión.La construcción de la válvula DC nos permite 
utilizar dos tipos de topes mecánicos dependiendo de los 

materiales y dimensiones de las válvulas, proporcionando ambos 
unos resultados óptimos.Varillas de inoxidable 316L (o cualquier 
otro material especial bajo consulta), o topes fundidos como 
parte del cuerpo mismo logran aumentar la vida de las clapetas y 
por tanto la duración de la válvula en las mejores condiciones.

DN

mbar

50

42

65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

42 38 30 25 25 20 18 16 15 13 13 10 9
DN Diametro Nominal / mbar

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

8 Tornillo cáncamo
Las válvulas tipo DC se suministran con un tornillo cáncamo a 
partir de DN 200 para facilitar su manipulación e instalación.

Este tornillo cáncamo se considera parte de la valvula y por tanto 
no es recomendable quitarlo bajo ninguna circunstancia.
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2.2. Construcciones Standar
2.2.1 Cuerpo EN-GJS-400

DN50 a DN150

3
5

1

4

2

6
5

2
7

5 8

6

1

5
3

4
2

2

7

85
6

43

2

2
3

5

1

7

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Tope

UD.

EN-GJS-400

INOX. 316L+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

EN-GJS-400

1

2

4

1

2

1

27

DN200 a DN500

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Tope

Tor. cáncamo

UD.

EN-GJS-400

INOX. 316L+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

EN-GJS-400

ACERO

1

2

5

2

2

1

2

18

DN600 a DN1200

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

UD.

EN-GJS-400

INOX. 316L+NBR

DELRIN

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

4

4

8

2

2

18
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2.2. Construcciones Standar
2.2.2 Cuerpo CF8M

7
6

5

1

5
3

42

8

1

5
67

2
4

3
5

2

2

85
6

43

2

2
3

5

1

7

DN50 a DN150

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

UD.

CF8M

INOX. 316L+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

1

2

4

1

4

1

17

DN200 a DN500

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

UD.

CF8M

INOX. 316L+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

5

2

4

1

1

18

DN600 a DN1200

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

UD.

CF8M

INOX. 316L+NBR

DELRIN

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

4

4

8

2

2

18

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.
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2.2. Construcciones Standar
2.2.3 Cuerpo Acero al carbono

5
67

2 4

3
5

1

2

85

5
3

1

67

42

2

8

1

5

6

43

2

2
3

5

7

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

DN50 a DN150

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

UD.

Acero al carbono

INOX. 316L+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

1

2

4

1

4

1

17

DN200 a DN500

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

UD.

Acero al carbono

INOX. 316L+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

5

2

4

1

1

18

DN600 a DN1200

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

UD.

Acero al carbono

INOX. 316L+NBR

DELRIN

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

4

4

8

2

2

18
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2.2. Construcciones Standar
2.2.4 Cuerpo Bronce

7
6

5

1

5
3

42

8

1

5
67

2
4

3
5

2

2

85
6

43

2

2
3

5

1

7

DN50 a DN150

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

UD.

Bronce RG5

Bronce RG5+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

1

2

4

1

4

1

17

DN200 a DN500

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

UD.

Bronce RG5

Bronce RG5+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

5

2

4

1

1

18

DN600 a DN1200

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

UD.

Bronce RG5

Bronce RG5+NBR

DELRIN

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

4

4

8

2

2

18

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.
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2.2. Construcciones Standar
2.2.5 Cuerpo Bronce Aluminio

7
6

5

1

5
3

42

8

1

5
67

2
4

3
5

2

2

85
6

43

2

2
3

5

1

7

DN50 a DN150

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

UD.

Bronce Aluminio

Bronce Aluminio+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

1

2

4

1

4

1

17

DN200 a DN500

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

UD.

Bronce Aluminio

Bronce Aluminio+NBR

NYLON

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

5

2

4

1

1

18

DN600 a DN1200

DESCRIPCIÓN MATERIAL

1

2

3

4

5

6

7

Cuerpo

Clapetas

Arandelas

Muelle

Tor. prisionero

Eje

Varilla tope

Tor. cáncamo

UD.

Bronce Aluminio

Bronce Aluminio+NBR

DELRIN

INOX. 302

INOX. A2

INOX. 316L

INOX. 316L

ACERO

1

2

4

4

8

2

2

18

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.
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DN

Peso

50

1,5

65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

2,4 3,5 4,5 7 9,1 17 29,5 37 53 73 140 138 210
DN Diametro Nominal / Peso en Kg.

2.2. Construcciones Standar
2.2.6 Pesos

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

Cuerpo EN-GJS-400

Cuerpo CF8M

Cuerpo Acero al carbono

Pesos orientativos para válvulas con clapetas en inox 316 
vulcanizadas en NBR y construidas s/ UNE-EN-558-1 para bridas 
PN10.

DN

Peso

50

1,5

65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

2,5 3,6 4,9 7,6 10,5 17,5 31 39 55 90 140 158 225
DN Diametro Nominal / Peso en Kg.

DN

Peso

50

2

65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

4,2 6 7 10,5 11,3 23 38 41 75 100 157 162 240
DN Diametro Nominal / Peso en Kg.
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2.3. Pérdidas de carga

La pérdida de carga mínima a considerar para cada DN de válvula 
es la que determina su intersección con la línea de trazos.  

Si el fluido no es agua, se calcula el caudal equivalente por medio 
de la expresión: 

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

Pérdidas de carga en bar

 

6"

(50)

(65)

 

3"

 

(80)

 

4" (100)

5" (125)

 48" (1.200)

(450)

(150)

(200)

 

8"

(350)

 

14"

 

12"

 

10" (250)

(300)

(400)

 

16" 

18"

(500)

 

20"

 

24" (600)

 30" (750)

 32" (800)

 36" (900)

(1.000) 42"

2"

2 1/2"

 
500.000
400.000

300.000
250.000
200.000

150.000

100.000

50.000
40.000

30.000
25.000
20.000

15.000

10.000

5.000
4.000

3.000
2.500
2.000

1.500

1.000

500
400

300
250
200
150

100

50
40

30
25
20
15

10

5

Q = Caudal de agua m3/h

0,
00

3 

0,
00

5 
0,

00
6 

0,
00

8 
0,

01
 

0,
02

 

0,
03

 
0,

04
 

0,
05

 
0,

06
 

0,
08

 
0,

1 

0,
2 

0,
3 

0,
4 

0,
5

0,
6 

0,
8 1

0,
00

4 

DN

L

Q = Caudal equivalente de agua. 

Q  L = Caudal del �uido  en condiciones

       

de servicio.
= Densidad del �uido en condiciones

   

 
  

  3

h

h

3m

3
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Q=Q  
  1.000 * L

 

Kv (m3/h) 55 95 148 220 380 720 1410 2480 3782 4310 6150 7820 10300 12750 

KG 

m 3

m 3



2.4. Distancia entre caras: s/ EN-558-1
2.4.1. Diámetro exterior: para bridas s/ EN 1092-1

B

Ø
A

Ø
C

59

75

75

94

120

144

170

224

270

328

360

400

445

490

590

690

790

900

1.000

1.180

40
50
65
80

100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900

1.000
1.200

mm

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

14”

16”

18”

20”

24”

28”

32”

36”

40”

48”

”

88

98

118

134

154

184

209

264

319

375

425

475

530

580

681

786

893

993

1.093

1.310

ØA

33

43

46

64

64

70

76

89

114

114

127

140

152

152

178

229

241

241

300

350

B

94

109

129

144

164

194

220

275

330

380

440

491

541

596

698

813

920

1.020

1.127

1.344

ØA

33

43

46

64

64

70

76

89

114

114

127

140

152

152

178

229

241

241

300

350

B

94

109

129

144

164

194

220

275

331

386

446

498

558

620

737

807

914

1.014

1.131

1.345

ØA

33

43

46

64

64

70

76

89

114

114

127

140

152

152

178

229

241

241

300

350

B

94

109

129

144

170

196

226

286

343

403

460

517

567

627

734

836

945

1.045

1.158

1.368

ØA

33

43

46

64

64

70

76

89

114

114

127

140

152

152

178

229

241

241

300

350

B

94

109

129

144

170

196

226

293

355

420

477

549

574

631

750

855

978

1.088

1.198

1.404

ØA

33

43

46

64

64

70

76

89

114

114

127

140

152

152

178

229

241

241

300

350

B

105

115

140

150

176

213

250

312

367

427

489

546

591

660

768

883

994

1.114

1.226

1.458

ØA

-

60

67

73

79

-

136

165

213

229

273

305

362

368

394

-

-

635

-

-

B

105

121

146

156

183

220

260

327

394

461

515

575

630

708

819

-

-

-

-

-

ØA

-

60

67

73

79

-

136

165

213

229

273

305

-

368

438

-

-

-

-

-

B

PN100

ØC

DN PN16PN6 PN10 PN25 PN40 PN63

nota: la �gura corresponde a la construcción desde DN200 a DN500

DN Diámetro Nominal / Medidas en mm.

S/ EN-558-1

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.
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40

50
65
80

100
125
150
200
250
300
350
400
450
500

600

Class150

mm

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

14”

16”

18”

20”

32"

” C

59
75
75
94
120
144
170
224
270
328
360
400
445
490
590
690

Ø

DN

85
104
123
136
174
196
222
279
339
409
450
514
549
606
717
-

ØA

33
43
46
64
64
70
76
89
114
114
127
140
152
152
178
-

B

85
104
123
136
174
196
222
279
339
409
450
514
549
606
717
828

ØA

33
43
46
64
64
70
76
89
114
114
127
140
152
152
178
229

Class300

B

95
110
130
149
181
215
250
308
361
422
485
539
596
654
774
895

ØA

33
43
46
64
64
70
76
89
114
114
127
140
152
152
178
229

B

- - 936 241 1.003 241 790

Class125

nota: la �gura corresponde a la construcción desde DN200 a DN500

2.4. Distancia entre caras: s/ EN-558-1
2.4.2. Diámetro exterior: para bridas s/ ASME B16.5

DN Diámetro Nominal / Medidas en mm.

B

Ø
A

Ø
C

S/ EN-558-1

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.

VÁLVULAS DE RETENCIÓN DE DOBLE CLAPETA
DC

Herbe Valves SL
Mallutz, Bloque 3, Edif. 2, Locales 20-21 I 20240 Ordizia (Gipuzkoa) - Spain I T. +34 943 884 077 I herbe@herbesl.com I www.herbesl.com

900

1.200 48” - -

700
800

1.000 - - 1.159
1.047

1.384

300
241

350

1.156
1.117 241

300 1.000
900

1.180

1.047

1.384

241

350

28"

36"
40"

24"



2.5. Distancia entre caras: s/ API594
2.5.1. Diámetro exterior: para bridas s/ EN 1092-1

1.368

nota: la �gura corresponde a la construcción desde DN200 a DN500

50 109
65
80

100
125
150
200 127

250
300
350
400
450
500
600

900

1.200

mm

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

14”

16”

18”

20”

24”

36”

48”

” B

264

60
67
67
83
95

1.310

140
181
184
190
203
213
222

368

B

60
67
73
73
86

1.404

127
146
181
184
190
203
219
222

368

75
75
94
120
144
170
224
270
328
360
400
445
490
590

900

DN PN6

98

PN10 PN16 PN25

524

PN40

524

PN63

118
134
154
184
209

319
375
425
475
530
580
681

993

ØA

127

129
144
164
194
220

524

330
380
440
491
541
596
698

1.020

54

ØA

275

67
73
73
83
99

146
181
184
190
203
219
222

368

109

B

127

129
144
164
194
220

524

331
386
446
498
558
620
737

1.014

60
ØA

60
67
73
73
83
99

1.345

146
181
184
190
203
219
222

368

275

B

109
129
144
170
196
226
286
343
403
460
517
567
627
734

1.045

524

ØA

60
67
73
73
86

127
146
181
184
190
203
219
222

368

B

109
129
144
170
196
226
293
355
420
477
549
574
631
750

1.088

99

ØA

115
140
150
176
213
250
312
367
427
489
546
591
660
768

1.114

99

ØA

60
67
73
79
-

1.458

137
165
213
229
273
305
362
368
394

-

B

635

PN100

146
156
183
220
260
327
394
461
515
575
630
708
819

-

-

60

ØA

67
73
79
-

137
165
213
229
273
305

-

368
438

-

-

121

B

1.344 1.180
DN Diámetro Nominal / Medidas en mm.

B

Ø
A

Ø
C

S/ API594

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.
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ØC
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28”700 - - -

800 32” - - -

40”1.000

- -

- -

- -

813
920

1.127

305
356

432

-

-

- - - - .0001

690
790

305807
914

1.131

356

432

836
945

1.158

305
356

432

855
978

1.198

368
368

546



50
65
80

100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

mm

2"
2 1/2"

3"
4"
5"
6"
8"
10"
12"
14"
16"
18"
20"
24"

32”

”

DN Class125 Class150 Class300

1.003

Class600

75
75
94
120
144
170
224
270
328
360
400
445
490
590

ØC

104
123
136
174
196
222
279
339
409
450
514
549
606
717

ØA

54
60
67
67
83
95
127
140
181
184
190
203
213
222
-

B

-

104
123
136
174
196
222
279
339
409
450
514
549
606
717

ØA

60
67
73
73
83
99
127
146
181
184
190
203
219
222
305828

936

B

110
130
149
181
215
250
308
361
422
485
539
596
654
774
895

ØA

60
67
73
73
86
99
127
146
181
222
232
264
292
318
368

B

110
130
149
193
241
266
320
400
457
492
565
612
682
790

-
-368

ØA

60
67
73
79
-

137
165
213
229
273
305
362
368
438
-
-

B

- 690
- 356 790

2.5. Distancia entre caras: s/ API594
2.5.2. Diámetro exterior: para bridas s/ ASME B16.5

nota: la �gura corresponde a la construcción desde DN200 a DN500

DN Diámetro Nominal / Medidas en mm.

B

Ø
A

Ø
C

S/ API594

El fabricante se reserva el derecho de modi�cación sin previo aviso.
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900 1.047 368 1.047 368 1.117 483 1.130
-

635
-

900

1.200 1.384 524 1.384 524 - 629 - - 1.180
1.000

700 28”

800

- - 1.159 432 1.156 546 1.000
36"
40"
48"
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